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Excellence in Polymer Technology

Armourplan SG

Szczegoty produktu

Opis

Membrana z podktadem z
wtdkniny poliestrowej

Stronalz4

Arkusz danych technicznych

Kwiecien 2017

Grubos¢ 1,2 mm
Szerokos¢ 2,12 m
Dtugosé 20m
Srednioszary (podobny do RAL
Kolor 7946)
Ciemnoszary (podobny do RAL
7015)
Materiat PVC-P

Wzmocnhienie
Podktad z

Wetna szklana

Niesplatany poliester 120 g/m?

witékniny
poliestrowej

84021212 — srednioszary 1,2 mm
46121212 — ciemnoszary 1,2 mm

Kod produktu

Wprowadzenie

Cechy i zalety

Certyfikat BBA 05/4287
Dobra odpornosé na UV i

e Jednowarstwowa membrana dachowa PVC z podktadem z
wtdkniny poliestrowej wzmocniona wetng szklana.

e Wiele zastosowan dachowych — zaréwno do dachéw ptaskich, jak trwatos¢
i spadzistych. Dobre wtasnosci

e Nadaje sie do budowy nowych i remontowanych konstrukcji, w mechaniczne i wydajnos¢

produktu

Sprawny i bezpieczny montaz
Niekwestionowana jakos¢
zgrzewania liniowego
Estetyczne wykonczenie
Dostepna petna oferta
mocowan i akcesoriow

tym do zastosowan specjalistycznych, takich jak dachy symulujace
pokrycie metalowe.

e Przyklejana do wiekszosci podtozy klejem Spectrabond Low
Foaming PU Adhesive lub IKOpro Sprayfast FMA Adhesive.

e Zapewnia eleganckie wykonczenie.

Elementy systemu

Na potrzeby instalacji membrany Armourplan SG system obejmuje szerokg game akcesoriéw, w tym membrane do
obrébki detali i na Sciezki techniczne, paski zakrywajace, formowane narozniki i wpusty, profil z rgbkiem stojgcym,
blache powlekang do formowania detali krawedzi, systemy mocowania IKOfix i listwy wykoriczeniowe, warstwy
izolacyjne i paroizolacyjne, kleje, sSrodki czyszczace, szczeliwa i okna dachowe.


http://www.spectraroof.co.uk/pages/spectra_roof_homepage/product_library/efficient_and_safe_installation/default.aspx
http://www.spectraroof.co.uk/pages/spectra_roof_homepage/product_library/secure_seam_welding/default.aspx
http://www.spectraroof.co.uk/pages/spectra_roof_homepage/product_library/secure_seam_welding/default.aspx
http://www.spectraroof.co.uk/pages/spectra_roof_homepage/product_library/aesthetically_pleasing_finish/default.aspx

Certyfikaty

e Zatwierdzone przez BBA (certyfikat nr 05/4287)

* Znak CE

e Procedura Euro Agrément

e UBAtc ATG (nr 12/2877)

e SGS/CTG (nr 629)

¢ Produkcja zgodna z normami BS EN ISO 14001, ISO 9001 i BES 6001

Stosowanie

IKOpro Sprayfast FMA lub Membrana Armourplan SG
Spectrabond Low Foaming PU Adhesive

Termoizolacja IKO PIR

. ¥
Podioze/podkiad -

1. Klej Spectrabond Low Foaming PU Adhesive nalezy doktadnie wymiesza¢ przed uzyciem. Na
czas przerw w pracy zamykac pojemnik z klejem. W razie potrzeby wtozy¢ pojemnik z klejem
Spectrabond PU Adhesive do cieptej wody.

2. Rozwingc rolke membrany Armourplan SG na przygotowanym podtozu i zwingé z powrotem okoto
potowe dtugosci.

3. Nanies¢ warstwe kleju Spectrabond Low Foaming PU Adhesive za pomocg watka lub
zaaplikowac klej Sprayfast FMA Adhesive na podfoze — wytgcznie na powierzchnie, na ktérej
zostanie przyklejona membrana. Uwaga: Przed przyklejeniem membrany zaczekac, az klej PU
sie aktywuje. W chwili aktywacji, tj. w momencie, w ktérym klej zapewni najwiekszq
wytrzymatos¢ spoiny, powierzchnia kleju zacznie sie zmieniac z rézowej/czerwonej na
nieprzezroczystq.

4. Starannie rozwingé membrane Armourplan SG na zagruntowanej powierzchni.
5. Zwing¢ drugg potowe rolki Armourplan SG i powtdrzy¢ powyzszg procedure.

6. Docisngé¢ watkiem wypetnionym wodg lub szczotkg z miekkim wtosiem, aby
powierzchnie doktadnie do siebie przylegaty.

7. Rozwingc¢ nastepng rolke Armourplan SG w taki sposéb, aby zaktadki koricowe pokrywaty sie,
a bok nachodzit na utozony wczesniej arkusz na szerokos$¢ 60 mm.



8. Powtdrzy¢ proces klejenia.

ostygnie.
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Dokfadnie zgrza¢ gorgcym powietrzem zaktadke boczng o szerokosci 60 mm i zaczekaé, az catkowicie

10. Sprawdzi¢ mechanicznie integralnos¢ ostygtej spoiny, przeciggajac wzdtuz niej sonde do spoin

lub $rubokret z koncdwka o szerokosci 4 mm (z zaokrgglonymi krawedziami), dociskajgc do

spoiny.

Typowe wtasciwosci

Charakterystyczne wtasciwosci

Jednostk

Metoda

SG120 SG150

Grubos¢ +10%/-5% mm EN 1849-2 1,20 1,50
Dtugos¢ +1%/-0,5% m EN 1848-2 20,00
Szeroko$¢ +1%/-0,5% m EN 1848-2 2,12
Gramatura +10%/-5% g/m? EN 1849-2 1650 2100
Wytrzymatosé na rozcigganie (MD/TD) m/rio EN 12311-2 > 650
Wydtuzenie przy zerwaniu % EN 12311-2 > 80
Odpornos¢ na rozerwanie N EN 12310-2 > 150
Wytrzymatos$¢ potaczen na odrywanie N/50 EN 12316-2
mm =200
Wytrzymatosc potgczen na wytamanie N EN 12317-2 > 650
Wytrzymatos¢ na grad m/s EN 13583 >30
Wytrzymato$¢ na przebicie gwozdziem N EN 12310-1 > 150
Odpornos¢ na uderzenia mm EN 12691 > 1100
(stabe)
> 450
(mocne)
Obcigzenie statyczne kg EN 12730 >20
Stabilnos¢ wymiarowa, 6 h w 80°C % EN 1107-2 <0,5
Elastycznos$¢ w niskiej temperaturze °C EN 495-5 <-30
BS EN 476-3 Ext F.AB
T1 - nie okreslono
Odpornos¢ na dziatanie ognia zewnetrznego EN 13501 T2 —nie okreslono

T3 — nie okreslono
T4 — wynik pozytywny

Wodoszczelnosé

EN 1928, metoda B

Wynik pozytywny

Odpornos$¢ na penetracje przez korzenie

Nie okreslono




Minimalna zakfadka mm 60
Minimalna szeroko$c¢ zgrzewania (zgrzewarka | mm >30
autom.)

Minimalna szerokos¢ zgrzewania (zgrzewarka | mm > 60
reczna)

Temperatura zgrzewania °C 385-450
Zalecana szybkosc¢ zgrzewania (zgrzewarka m/min 18
automatyczna)

Deklaracja zgodnosci z normg WE Znak CE

Dalsze informacje o produkcie

Wszystkie materiaty na temat produktu i BHP oraz arkusze danych technicznych mozna pobrac z naszej strony
internetowej: www.ikopolymeric.pl lub uzyskaé, piszagc na adres: renata.kotlarz@iko.com.
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THE NATIONAL FEDERATION OF
ROOFING CONTRACTORS LIMITED
Chociaz dofozylismy wszelkich staran, aby informacje podane w niniejszej publikacji byty poprawne i aktualne, nie moze ona stanowi¢ czesci zadnej umowy ani dawa¢ powodu do dodatkowej
odpowiedzialno$ci, ktérg niniejszym jednoznacznie wykluczamy. Potencjalni nabywcy naszych materiatdbw powinni wiec sprawdzi¢ w firmie, czy od momentu wydania niniejszej publikacji nastapity
jakiekolwiek zmiany w naszych specyfikacjach, szczegétach zastosowan lub innych informacjach.

Firma zarejestrowana w Wielkiej Brytanii pod nr. 2678296 — siedziba: Appley Lane North, Appley Bridge, Wigan, Lancashire, WN6 9AB
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